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4 Uso della macchina 
 
4.1– Legenda quadro comandi  
 
 
 

 
 

1. ON-OFF Accensione macchina e accesso al menù di programmazione   
    della macchina.  
2. Attivazione gas inerte (solo su macchina predisposta) 
3. Incremento tempi. 
4. Decremento tempi. 
5. Selezione tempi di aspirazione, di saldatura e di iniezione gas (su  
    macchina predisposta). 
6. Selezione programmi pre-impostati. 
    È possibile salvare la selezione corrente tenendo premuto questo tasto  
    finché sul display non compare la scritta “programma salvato” 
 
A = tempo di aspirazione 
B = tempo di saldatura 
C = tempo iniezione gas 
D = programma selezionato 
 
Il pulsante 1 premuto una volta quando la macchina è in vuoto, permette la 
saldatura immediata dei sacchetti. 
Se lo si preme due volte, quando la macchina è in vuoto, permette lo scarico 
rapido, facendo riaprire all’istante la campana. 
 
4.1.1 Regolazione lingua MENU’  
Posizionare l’interruttore generale (Rif. 4 fig. 2.1.1) in ON. 
Tenere premuto il tasto 1 (fig. 4.1.1) per almeno 5 secondi.  
Nel display apparirà la scritta lingue.  
Premendo i tasti 3 e 4 (fig. 4.1.1) sarà possibile selezionare la lingua desiderata, e 
confermarla premendo il tasto 1 (fig. 4.1.1). 
 
 

Fig. 4.1.1 

1 2 3 4 A B C D 5 6 

Ita
lia

no
 

11 

2.4 - Schema elettrico 

 
 

Fig. 2.4.1 


